15HR

PRASY RECZNE
KOLANOWE

INSTRUKCJA OBSLUGI

Prasy sa solidne, praktyczne i

ergonomiczne.

precyzyjne,

Maksymalna sita nacisku jest uzyskiwana na
koncu skoku w zalezno$ci od sity wywieranej na
uchwyt.

S3 czesto uzywane do montazu, ciecia drobnych
elementéw, lekkiego giecia, wyciskania i innych
czynnosci.

Charakterystyka techniczna:

Nacisk (kg) 1500
Skok (mm) 30/60
Prze$wit regulowany (mm) 60 » 250
Odlegtosé osi suwaka od korpusu (mm) 102
Otwor w suwaku (mm) 16H7 x 26
Otwor w stole 32H7
Stoét (mm) 200 x 180
Maksymalny kat dzwigni 90°
Masa (kg) 32
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INSTRUKCJA OBSLUGI
PRASA 15HR

> ROZPAKOWANIE / MONTAZ:

Wyjmij prase z opakowania. Przed
zamontowaniem prasy na stole sprawdz wyglad
poszczegodlnych elementéw. Przytwierdz prase do
stotu przez otwory nr 1 przeznaczone do montazu.
Za pomocg delikatnego srodka odttuszczajgcego
usun zabezpieczenie przed korozjg z elementéw
obrabianych.

> USTAWIENIA | SPOSOB UZYTKOWANIA:

* Przeswit:

Odkre¢ obie sruby CHC M14 nr 2.

Sprawdz dokrecenie sruby CHC M12 nr 3, aby
dopasowac potozenie gtowicy.

Zablokuj potozenie przez dokrecenie obu srub
mocujgcych CHC M14 nr 2.

Aby maksymalnie wykorzysta¢ nacisk, ustaw
przeswit jak najblizej dolnego punktu martwego
(dzwignia w potozeniu dolnym).

» Zainstalowanie urzadzenia:

Zamocuj dolng cze$¢ narzedzia na stole
roboczym. (W opcji sg dostepne nakretki M10,
ktére wsuwa sie w rowek nr 4, aby utatwi¢
zacisniecie narzedzia.)

Ustaw gorng czes¢ urzadzenia w otworze J16H7
suwaka i zablokuj za pomocg sruby HC M8 nr 5.

» Ustawienie dolnego martwego punktu:

Ustaw zgdany skok przez dopasowanie
potozenia sruby HC M8 nr 6.

Jesli maszyna jest wyposazona w systemem
regulacji dolnego punktu martwego (DMP,
dostepny w opcji), nalezy go uzy¢ do uzyskania
wiekszej precyzji ustawienia DPM (przedziat =
0,02mm).

* Przejscie na skok 30 mm:

Odkre¢ srube HC M4 nr 8 i wyciagnij 0$
przegubu nr9.

Przesun korbke sterowania na ukfadzie
kolanowym przez przeniesienie osi przegubu do
drugiego otworu.

Zablokuj w tym potozeniu przez dokrecenie sruby
nr 8.

> UTRZYMANIE / KONSERWACJA:

Prasa jest tak solidna, ze nie wymaga
szczegolnej konserwacji. Wystarczy dwa razy w
roku dobrze nasmarowac czesci ruchome za
pomocg delikatnego smaru oraz na biezgco dbaé
o czystosé. Takie zabiegi gwarantujg dtugotrwate
uzytkowanie maszyny.




Q‘ REP N° PIECE Qré

1 015.30.3003 1

015.30.3004 1

015.30.3005 1

015.30.3006 1

015.30.3007 1

015.30.3008 1

N MW [IN

015.30.3010 1

11 015.30.3013 1

12 015.30.3014-1 1

13 015.30.3014-2 2

14 015.30.3026 1

15 015.30.2011 1

16 015.30.3031 1

17 COM-000006 1

18 COM-000007 1

19 COM-000091 2
20 NOR-000070 1
21 NOR-000148 4
22 NOR-000225 2
23 NOR-001662 3

24 NOR-000873 1

25 NOR-000884 1

26 NOR-001406 1

27 NOR-001262 1

28 NOR-001684 5
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MADEIN,

200 kg 400 kg 600 kg
0» 50 mm 0» 80 mm 0> 100 mm
54 » 200 mm 35» 270 mm 46 » 280 mm
8 kg 17 kg 25 kg

600 kg 600 kg 500 kg

0> 100 mm 0» 100 mm 50 mm

30 » 400 mm 95 » 305 mm 42 » 185 mm
40 kg 95 kg kg

700 kg 700 kg 1500 kg
40 mm 40 mm 30 /60 mm

35» 260 mm 80 » 270 mm 60 » 250 mm
25 kg 95 kg 32 kg

1500 kg 2000 kg 2000 kg
30/ 60 mm 60 mm 60 mm
220 » 280 mm 120 » 280 mm 230 » 290 mm
55 kg 65 kg 70 kg
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