reczne /

PRASY OD200KGDOS8OT pneumatyczne /
hydro-pneumatyczne /
mechaniczne /
udarowe /

Wydajne B
rozwigzania .|
dla wymagajacych
aplikacji




EMG jest obecne na 5 kontynentach za posrednictwem wybranych
dystrybutoréw, producentéw lub sprzedawcéw, ktérzy sg na swoim
terenie specjalistami w branzy.

4
wspotpracownicy

Yy UUU
sprzedane urzadzenia
@ :
globalnych dystrybutorow

Kazdy klient i partner EMG na catym Swiecie korzysta, dzieki sprzetowi i
ustugom oferowanym przez marke, z unikalnego know-how i wysokich

standardow, zyskanych w trakcie dtugiej tradycji przemystowej, badan
oraz rozwoju.

la

FHENEH 99.4% odpadéw
dd h

FAB 9001  [Fenen

0Od ponad
20 lat



Reczne prasy zebatkowe
OD 200 DO 5000 KG

Strony 4 do 13/

Reczne prasy dzwigniowe
OD 500 DO 2000 KG

Strony14do 19/
Prasy pneumatyczne
OD 360 DO 6000 KG

Strony 22 do 29/
Prasy znakujace
OD 600 DO 6000 KG

Strony 30do 33/
Prasy hydro-pneumatyczne
OD7DO100T

Strony 34 do 39/

Prasy mechaniczne

OD6 DO S8OT
Strony40do 52/

EMG PRESSES 1




Marka, ktora wyroznia
sie wydajnoscia

Firma EMG zbudowata swojg reputacje, poniewaz taczy design z mistrzostwem
wykonania i opanowaniem technologii. Wszystko to jest wsparte przez skuteczna
sie¢ dystrybucyjng dostosowana do potrzeb przedsiebiorstw przemystowych.

Dzigki strategii koncentrujgcej sie na jakosci i aktywnym badaniu wtasciwosci uzytkowych , produkty
EMG sakonkurencyjne, niezawodne i trwate.To wartosci kluczowe w zakresie wydajnosci firm w wielu

sektorach:

» Produkcja bizuterii i zegarkow, » Produkcja samochodoéw,

» Produkcja okularéw, » Elektronika uzytkowa, zabawki,
» Urzadzenia elektroniczne, » Slusarstwo...

/ Producent wydajnych technologii
od 60 lat

EMG, producent z uznawanym know-how jest firmg rodzinna,
ktéra rozwineta sie w ciaggu 3 pokolenn zrealizowata szeroka
game produktéw i ustug cenionych przez producentéw na catym
Swiecie.

/“Wainy argument” realizacje
standardowe i specjalne

Wykonywanie réznych zadan jest dla wszystkich
modeli proste dzigki rezerwie mocy i wysokiej
precyzji montazu.




Ciagnienie /

Ciecie /

g J]

Nitowanie / !

N—

Wydajnos¢ w potaczeniu
Z umiejetnosciami

Wydziaty produkcyjne pozwalajg na kompleksowa produkcje

od A do Z, zabezpieczong przez wielobranzowy zespét, ktéry Gigcie /
kontroluje wszystkie etapy produkcji, od projektowania
ztozonych operacji z mechaniki ogdlnej i precyzyjnego

montazu, poprzez rézne operacje obrobki skrawaniem:
frezowanie, toczenie, szlifowanie prostych i cylindrycznych
powierzchni.

EMG réwniez przeprowadza obrébki cieplne i obrébki Ttoczenie /

powierzchniowe, obrébki mechaniczne lub spawanie oraz
malowanie.

Znakowanie / l

Montaz/

/ Przestrzen do badan i testow waszych probek

Klienci EMG moga w siedzibie firmy wykorzysta¢ salon
firmowy oraz laboratorium potaczone z hala produkcyjna co
umozliwia prace i obstuge z wszystkimi naszymi modelami.

Wtasnie w tym dziale sa wykonywane co tydzien wszystkie
prébki dostarczane nam przez obecnych i potencjalnych
klienow.

EMG PRESSES 3




O EN VIDEO

Reczne prasy
zebatkowe

od 200 do 5 000 kg

Moc uzyskana przez nacisk dziatajgcy na ramie dZzwigni

4HR 4HR S50HR 50HR
PRASA ZEBATKOWA 2HR 3HR AHRLP C-MAX 14HR 18HR 50HRLP LPTR
Statyczna sita dziatajgca

na dzwignie w kg Moc w kg uzyskana przez prase w osi suwu

5 35 60 90 90 110 190 350 350

10 75 120 180 180 220 380 700 700

15 110 180 270 270 330 570 1050 | 1050

20 150 240 360 360 440 760 1400 | 1400

25 185 300 450 450 550 950 1750 1750

Maksymalny dopuszczalny| 54 400 600 600 1400 1800 | 5000 | 5000
nacisk prasy

4 EMG PRESSES




Reczne prasy zebatkowe
od 200 do 600 kg

Prasy zebatkowa
2HR - 3HR - 4HR - 4HRLP - 4HR C-MAX

Moc jest liniowa i stata podczas catego suwu w zaleznosci od
obcigzenia na dzwigni.

Te maszyny sa solidne, doktadne, elastyczne i ergonomiczne. Sa
one czesto uzywane do operacji montazowych, tgczgc pierscienie
lub tozyska, mate krzywizny w réznych operacjach prasowania

itp...

- Polerowana czes$c¢ przesuwna zabezpieczona w rotacji, zapewnia
trwatos¢ i doktadnosé.

« Automatyczny skok przesuwnej czesci za pomocg sprezyny
(zmiana napigcia, z wyjatkiem 2HR).

- Szybka i tatwa regulacja wysokosci gabarytowe;.

- Doktadne ustawienie dolnego zderzaka mechanicznego
zapewnia powtarzalnosé cyklu.

- Ustawienie poczatkowej pozycji dzwigni w celu optymalizacji
ergonomii prasy.

- Podstawa i gtowica ze stopu FGL 250, co zapewnia solidnos¢ i
sztywnosé.

« Przygotowanie do montazu na statywie.
- Bezobstugowe, bez potrzeby smarowania.

« Lakier: Rama - lazurowy niebieski RAL 5015
Gtowica - platynowo szara RAL 7036.

DANE TECHNICZNE:

2HR 3HR 4HR 4HRLP 4HR C-MAX
] W L L ]
Sita (kg) 200 400 600 600 600
Skok roboczy (mm) 0» 50 0» 80 0 » 100 0 » 100 0 » 100
Regulacja wysokos$ci gabarytowej (mm) 54 » 200 35» 270 46 » 280 30 » 400 95 » 305
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 72 80 95 155 350
Kat rotacji na mm suwu 4°58 4°02 3°37 3°37 3°37

Wiercenie przesuwnej czesci(lmm) | 10H7 x 24 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 P16H7 x 26

Otwor stotu 14H7 14H7 14H7 14H7 14H7
Stét (mm)| 100 x 70 130 x 120 160 x 145 210x220 | 250 x 250
Ciezar (kg) 8 17 24 38 95

EMG PRESSES




Reczne prasy zebatkowe
od 200 do 600 kg
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Reczne prasy zebatkowe
od 200 do 600 kg
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Opcje

LICZNIK TULEJA ZACISKOWA

Opcja 5-pozycyjny licznik z zerowaniem. Oprawka zaciskowa ER25
— do czopu 01, 5 do .16 mm
(@na zyczenie).

MIKROMETRYCZNA REGULACIJA DOLNEGO
PUNKTU ZWROTNEGO

System regulaciji
dolnego punktu
zwrotnego ze
skalg po 0,02mm.

POKRETLO: SKOK + 100 MM,
POWIEKSZONA WYSOKOSC
GABARYTOWA

Dla czesci z wigkszym rozmiarem

mozna zwigkszy¢ skok 0 100 mm
(dla modelu 4HR), wymienié

® kolumne dla powigkszenia

wysokos$éi swobodnej i zmienié

dzwignie na 3-ramienne pokretto.

Prasa 4HR skok 200mm, wysokos$é

gabarytowa +600 mm i 3-ramienne
pokretto.

KONTROLA JAKOSCI CZUINIKAMI SILY,
ALBO RUCHU

EMG oferuje mozliwosci kontrolowania wszystkich
sit lub ruchu za pomoca uzycia czujnikéw sity i ruchu
, ktére moga by¢ dostosowane do 100% potrzeb
kontroli obrabianego przedmiotu. BLOKADA RUCHU ZWROTNEGO

System blokady ruchu zwrotnego zapobiega ruchowi
dzwigni dopdki nie zostat osiggniety koniec skoku
(zapewnia petne dokoriczenie i powtarzalno$é

Zobacz strony operacji).
20-21 Skok roboczy
od 0 do 88 mm
BLOKI
JSet 2 klockéw do mocowania narzedzia
w T-rowku.

Dalsze opcje ///

« Na zyczenie: Specjalne wiercenie - tylko gtowica.
 Specjalny lakier RAL.

- Aretacja gtowicy w rotacji na kolumnie.

- Blokada w pozycji i odblokowanie dzwignia.

- Specjalne rozwigzania na zyczenie
(modyfikacje prasy, oprzyrzadowanie i narzedzia).

Zobacz strony 48 do 51

8 EMG PRESSES




- Prasa w wersji cynkowanej/

- Wersja prasy ze stali nierdzewnej

Reczne prasy zebatkowe
WERSJE HIGIENICZNE /17

niklowanej

Catkowicie ocynkowana i/lub niklowana prasa
laboratoryjna

Zabiegi te s najczes$ciej stosowane w Swiecie
antykorozyjnym. Chodzi o wykorzystanie ich
wyjatkowych wtasciwosci do ochrony czesci przed
czynnikami zewnetrznymi.

Idealny do uzywania prasy w atmosferach typu
.mgta solna” lub w celu uniknigecia zanieczyszczenia
laboratorium standardowa farbg i/lub smarowaniem
naszych urzgdzen.

Te specjalne prasy maja bardzo zgrabna konstrukcje z
trawionymi, pasywowanymi spoinami zewnetrznymi i
polerowaniem zewnetrznym.

Stal nierdzewna jest wymagana w przemysle
spozywczym, farmaceutycznym, parachemicznym

i kosmetycznym w oczywistych kwestiach
higienicznych, a srodowisko produkcyjne poddawane
jest wielokrotnym i silnym ograniczeniom czyszczenia
w celu unikniecia jakiegokolwiek zanieczyszczenia.

EMG PRESSES 9




Reczne prasy zebatkowe
o wysokiej wydajnosci od 1400 do 5 000 kg

Prasy zebatkowe o wysokiej wydajnosci
14HR - 18HR - 50HR - 50HRLP - 50HRLPTR

Moc jest liniowa i stata podczas catego suwu w zaleznosci od
obcigzenia na dzwigni.

Modele te uzupetniaja serie recznych pras zgbatkowych. Majg
solidng konstrukcje i dzigki kotku zebatemu z wysokiej jakosSci
stali hartowanej zapewnia wysokg wytrzymatosc na catej
dtugosci skoku.

Modele te sg uzywane do operacji montazowych, tgczenie
,gtebokie wttaczanie, zwtaszcza w aplikacjach wymagajacych
duzy skok i / lub duza wysokos$¢ gabarytowa.

- Sterowany przez 3-ramienne pokretto lub kierownice recznag.»

- Polerowana czes$¢ przesuwna blokowana w rotacji, zapewnia
trwatos¢ i doktadnosé.

« Koto zgbate ze stali hartowane;j.

- Rama ze stopu lub spawana ze stali stopoweje zapewnia
solidnosc¢ i sztywnosc¢.

« Przygotowanie do montazu na statywie.
- Obrotowy st6t okragty
- Konserwacja smarownica

- Lakier niebieski RAL 5015.

DANE TECHNICZNE

14HR 18HR 50HR 50HRLP S50HRLPTR
L L L N L
Sita (kg) 1400 1800 5000 5000 5000
Skok roboczy (mm) 0» 420 0» 420 0» 530 270 » 800 530
Wysoko$¢ gabarytowa (mm) 420 420 530 800 415 » 1015
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 210 210 250 310 300
Kat rotacji na mm skoku 3° 9°7 12° 12° 12°

Wiercenie przesuwnej czesci(mm) | 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Stét (mm) | 240 x 200 240 x 200 210 x 250 250 x 360 250 x 360

Wydrazenie stotu (mm) 55x 90 55 x 90 70 x 120 82 x 115 82 x 115
@ stotu obrotowego 238 238 238 238 238
Ciezar (kg) 45 50 145 145 210

10 EMG PRESSES




Reczne prasy zebatkowe
o wysokiej wydajnosci od 1400 do 5 000 kg

— =04 |
N 2 )
AL ~ g% UN'1

- . s 15 | ‘ / i
B il \\§=////ty ”%'h
N\
/lﬂ!!-

- |
u .-—210—-1 0> 420mm
7/ |

0238 | | / 2
—1 0 %
0 365 | g16H7

14HR

— 04

Gl /4

)
;l:!LJI
A @71 1

2 N
~—20 0»-420mm =
023% | o %
—_| 6 '
0 3% | 01647

CH1X1

g16H7

50HR

EMG PRESSES 1"




Reczne prasy zebatkowe
o wysokiej wydajnosci od 1400 do 5 000 kg
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Dalsze opcje

STATYW POD PRASE 14HR LUB 18HR STATYW POD PRASE 50HR

Statyw pod prase do
modeli 14HR i 18HR
umozliwia zaprojektowanie
ergonomicznego
stanowiska pracy.

Jego wysokosé to 850 mm
(stét/podtoga), a wymiary
to 550 x 400 mm.

OBEJMA OGRANICZAJACA SUW

Obejma ograniczajaca
jest mechanicznym
ogranicznikiem, ktory
ogranicza skok roboczy.

Specjalne rozwigzanie

PRASA 50HR LP, WYSOKOSC GABARYTOWA
1600 MM | SYSTEM REDUKCJI SILY NA KIEROWNICY.

EMG oferuje specjalne urzadzenia na
miare, doskonale dostosowane do

specyfikacji i ograniczen produkcyjnych.

Statyw pod prase do
modelu 50HR pozwala
na zaprojektowanie
ergonomicznego
stanowiska pracy.
Jego wysokosé

to 690 mm (stot/
podtoga), a wymiary
to 650 x 500 mm.

EMG PRESSES
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Reczne prasy
dzwigniowe

14

od 500 do 2 000 kg

Reczne prasy dzwigniowe
5HR - 7HR - 15HR - 20HR
7HR C-MAX - 15HR LP - 20HR LP

Maksymalna sita jest osiggana
na koricu skoku w zaleznosci od
zastosowanej sity na dzwigni.

- Polerowana czesc¢ przesuwna blokowana w rotacji, zapewnia trwatos¢ i doktadnosé.

- Automatyczne podnoszenie przesuwanej czesci przez sprezyne

- Szybkie i niezawodne nastawienie wysokosci gabarytowej

- Doktadne ustawienie dolnego zder zaka mechanicznego w martwym punkcie, zapewnia
powtarzalnosé cyklu

- Podstawa i gtowica ze stopu FGL 250, co zapewnia solidnos$¢ i sztywnosc.

- Bezobstugowe, bez potrzeby smarowania.

- Przygotowanie do montazu na statywie.

« Lakier: Ram lazurowy niebieski RAL 5015 - Gtowica platynowo szara RAL 7036.

EMG PRESSES




Reczne prasy dzwigniowe

od 500 do 2000 kg

DANE TECHNICZNE

Sita (kg)

Skok roboczy (mm)

Wysokos$¢ gabarytowa nastawna (mm)
Gtebokosé C-profilu (mm)

Wiercenie przesuwnej czesci (mm)
Otwor w stole

Stét (mm)

Maksymalny kat dzwigni obrotowej

Ciezar (kg))

Reczne prasy dzwigniowe
o wysokiej wydajnosci od 700 do 2000 kg

DANE TECHNICZNE

Sita (kg)

Skok roboczy (mm)

Wysoko$¢ gabarytowa nastawna (mm)
Gtebokos$é C-profilu (mm)

Wiercenie przesuwnej czesci (mm)
Otwor w stole

Stét (mm)

Maksymalny kat dzwigni obrotowej

Ciezar (kg)

SHR

500
50
42 » 185
72
10H7x24
14H7
100x70
90°
9

7HR C-MAX

v
700
40
80 » 270
350
16H7 x 26
14H7
250 x 250
90°
95

7HR

700
40
35» 260
95
16H7x26
14H7
160x145
90°
25

1SHR
L

1500
30/ 60
60 » 250
102
16H7x26
32H7
200x180
90°
32

20HR

2000
60
120 » 280
130
16H7x26
32H7
220x200
90°
65

15HRLP
L

1500
30/ 60
220 » 280
220
16H7 x 26
32H7
200 x 250
90°
55

20HRLP
L

2000
60
230 » 290
250
16H7 x 26
32H7
200 x 300
90°
70

EMG PRESSES
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Reczne prasy dzwigniowe

od 500 do 2000 kg

7HR

1SHR

20HR

16 EMG PRESSES
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Reczne prasy dzwigniowe

o wysokiej wydajnosci od 700 do 2000 kg
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Reczne prasy dzwigniowe

Sita, ktéra prasa dziata przy nacisku 20kg dziatajgcym na rekojes¢ dzwigni.

Odlegto$¢ od martwego punktu w mm

800 800
'\ 7HR & 7HR C-MAX
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400 \"'\.\‘ 400
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CAD/CAM

Pliki 3D naszych pras recznych i pneumatycznych sg dostepne online, aby tatwo zintegrowac
nasze maszyny z narzedziami, uktadem i badaniami ergonomii stanowiska pracy.
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Opcje

LICZNIK
Opcja 5-pozycyjny licznik z zerowaniem.

B

MIKROMETRYCZNA REGULACJA DOLNEGO
PUNKTU ZWROTNEGO

System regulacji
dolnego punktu
zwrotnego

ze skalg po
0,02mm.

KONTROLA JAKOSCI CZUINIKAMI SILY,
ALBO RUCHU

EMG oferuje mozliwosci kontrolowania wszystkich
sit lub ruchu za pomoca uzycia czujnikéw sity i ruchu
, ktére moga by¢ dostosowane do 100% potrzeb
kontroli obrabianego przedmiotu.

Zobacz strony
20-21

BLOKI

JSet 2 klockéw do mocowania narzedzia
w T-rowku.

TULEJA ZACISKOWA

Oprawka zaciskowa ER25
do czopu 01, 5 do 16 mm
(@na zyczenie).

BLOKADA RUCHU ZWROTNEGO

System blokady ruchu zwrotnego zapobiega ruchowi
dzwigni dopdki nie zostat osiggniety koniec skoku
(zapewnia petne dokoriczenie i powtarzalnosé
operaciji).

PRASA W WERSJI CYNKOWANEJ/NIKLOWANEJ

WERSJA PRASY ZE STALI NIERDZEWNEJ

ZOBACZ
STRONA 9

Dalsze opcje ///

- Na zyczenie: Specjalne wiercenie - tylko gtowica.
- Specjalny lakier RAL.
- 7HR: Blokada gtowicy w rotacji na kolumnie.

- Specjalne rozwigzania na zyczenie
(modyfikacje prasy, oprzyrzadowanie i narzedzia).

Zobacz strony 48 do 51
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Kontrola procesu
pras recznych i pneumatycznych

EMG oferuje wszystkie rodzaje sterowania sitg nacisku i/lub suwu dzieki
rozwigzaniom na bazie czujnikéw cisnienia i potozenia, zapewniajacych
100% kontroli. JakosS¢ jest zapewniona poprzez kontrole procesow

przemystowych:
> Stata kontrola Zabezpieczenie jakosci polega na statej kontroli pracy. Prasy EMG, wyposazone
jakosci w czujniki sity i/lub ruchu umozliwiajg uzyskanie identycznych detali na

kazdym etapie produkciji.
> Opanowanie

proceséw p rodukcji W przypadku nieosiggniecia zgdanych parametréow, rozpoznanie wady jest

natychmiastowe, jednostka monitorujgca wysyta sygnat ,OK" lub ,NOK" na
> Peina kontrola monitor, sygnat dzwiekowy lub zablokuje detal na miejscu.

koricowa Ten sygnat umozliwia operatorowi natychmiast odizolowaé wadliwy detal.
> Monitoring produkcji |nformacje sg zapisane w jednostce sterujacej i mozna je eksportowaé do PC
w celu analizy, statystyki lub archiwizacji.

TABELA CECH:

Rozwiazanie 1 Rozwigzanie 2 Rozwigzanie 3
L L L

Rozwigzania EMG

Funkcje
Kontrola sity ©

Kontrola suwu
Tryb minimalnego - maksymalnego progu ©

Tryb progu pass lub no pass
Buzka OK/NOK lub wykres stupkowy ©
Brzeczyk ©
Wyswietlanie krzywych postepu
Sita w zaleznosci od czasu
Okno postepu
Obwiednia krzywych
Wartosci chwilowe © ©
Liczba pomiaréw / sekunde 4000 4000 4000

Liczba programéw do zapisania 1 6 96

Wyswietlacz
Ekran dotykowy 5-calowy 5-calowy 5-calowy
Rozdzielczos$¢ (piksele) 800*480 800*480 800*480
Funkcja plug and play (TEDS) ©
Wejscie sity na krzywej tensometrycznej ©
Wejscie sity +/- 10VDC
Wejscie skoku potencjometycznego +/- 10VDC
Wejscie skoku TTL (Heidenhain)
Wyjscie USB emulaciji klawiatury ©
Wejscie USB (klucz, czytnik QR)
Wyjscie ethernetowe
Zegar z bateria
Tryb sekwencji
Wejscia/wyjscia na module zewngtrznym opcjonalnie | opcjonalnie | opcjonalnie

©0 000

OOOOOOOEOOOO

© 0O0O0OOOO
©OOOOOOOEOOO
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Kontrola procesu
pras recznych i pneumatycznych

* W asortymencie dostepne sa trzy standardowe rozwiagzania.

- Konkretne rozwigzania moga by¢ proponowane zgodnie z potrzebami klienta

Rozwigzanie 1 =
Sita + progi mini/maxi .

Rozwigzanie 1 umozliwia natychmiastowg ocene sity lub =
wstepne ustawienie sity minimalnej i maksymalnej. Zielona & Y +123.456
lub czerwona buzka lub wykres stupkowy w potaczeniu z
brzeczykiem wskaze ptynny przebieg cyklu prasy. Dostepne sa B

réwniez wartosci szczytowe.

Rozwiagzanie 2
Sita + przemieszczenie + progi mini / maxi W

X : +123.45¢ @

. Rozwigzanie 2 umozliwia natychmiastowg ocene sity =
i przemieszczenia lub wstepne ustawienie sity oraz o
minimalnego i maksymalnego skoku. Zielona lub czerwona -
buzka lub wykres stupkowy w potgczeniu z brzeczykiem =] Y : +050.123 .
wskaze ptynny przebieg cyklu prasy. Dostepne sa réwniez '
wartosci szczytowe. |, o hbe 15
Rozwigzanie 3 mr
Sita + przemieszczenie + krzywe & Y o

Satnies L A @\

Rozwigzanie 3 umozliwia ocene sity i przemieszczenia = I
poprzez ustawienie progoéw, okien lub krzywych obwiedni. o _
Krzywa oceny natychmiast pojawi si¢ na ekranie. Zielona lub |
czerwona buzka w potaczeniu z brzeczykiem wskaze, ze cykl B = i 2
prasy przebiega ptynnie. * ! - : 5 [

Czujnik sity
(PN) Moc nominalna 2 kN ->60 kN
Plug and play ©
Przecigzenie (w % PN) 150%
Zbyt mata moc (w % PN) 300%

Doktadnos$é (w % PN)
Wysoko$¢ czujnika (mm)
Klasa ochrony

Mocowanie narzedzia
Czujnik przemieszczenia

Typ

Plug and play

Kurs

Doktadnosé (w % skoku)
Zywotnosé

Klasa ochrony

0,25% < 5kN / 0,5% > 5kN
Utrata wysokos$ci gabarytowej + 60mm
IP67
@16H7 x 26mm

Potencjometryczny
(inne na zamowienie)

©
100 ->500mm
+0.05 %
100 x106 posuwoéw
IP65

EMG PRESSES
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© NAWIDEO

Prasy pneumatyczne

22

od 360 do 6000 kg

Prasy pneumatyczne

6PHR - 6PHR C-MAX - 8PHR - 1T
ITLP-2T-3T-4,3T-2TLP
3TLP-4,3TLP-6TLP

Seria pras pneumatycznych EMG
uzupetnia prasy reczne i doskonale
spetnia wymagania klientéw na
szybszg kadencje lub wigkszg site.
Z krokowym lub automatycznym
posuwem, serig pras
pneumatycznych EMG integruje sie
do stanowisk i linii produkcyjnych,
przynoszgc Ergonomie -
Bezpieczenistwo operatorom -
Niezawodnos¢é procesu.

2 serie pras pneumatycznych:
« Prasy z podwdjnym dziataniem i bezposrednim cisnieniem od 360 kg do 1tony
+ Prasy z podwdjnym dziataniem i posrednim cisnieniem od 2t do 6t

Te maszyny sg solidne, doktadne, elastyczne i ergonomiczne. Czesto uzywane do operacji

montazowych, fgczac pierscienie lub tozyska, mate krzywizny w réznych operacjach prasowania itp. ...

- Wyszlifowana czg$¢é posuwna jest zabezpieczona przed rotacjg i zapewnia dtuga zywotnosc i
doktadnosé¢

- Automatyczne podnoszenie walca po zwolnieniu przycisku

- Szybkie i wygodne nastawienie, z blokadag umozliwia osiggna¢ doskonatg powtarzalnosé

- Doktadne nastawienie dolnego potozenia mechanicznym dociskiem zapewnia powtarzalnos¢ cyklu

- Rama ze stopu FGL 250 lub spawanej stali narzedziowej, zapewniajgca odpornos¢ i sztywnos¢

- Bezobstugowa, bez smarowania

- Lakier: Rama - lazurowy niebieski RAL 5015 - Gtowica platynowo szara RAL 7036

Wszystkie ttoki sg wyprodukowane przez EMG a ich wytrzymatos¢ jest sprawdzona u tysiecy

uzytkownikéw na catym swiecie. Cze$¢ ruchoma jest wykonana z chromowanej stali, prowadzona

na tozyskach i zablokowana przed rotacja poprzez klin. Ttok gtadko porusza si¢ w chromowanym

walcu uszczelnienie zapewnia doskonate pasowanie walca.

Sita naszych pras jest podawana przy cisnieniu 6 baréw i jest proporcjonalnie regulowana przy

standardzie od 3 do 6 baréw.

Np.: prasa 6PHR daje nacisk 360 kg przy 6 barach, a wiec 180 kg przy 3 barach, 240 kg przy 4

barach a 300 kg przy 5 barach.
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Prasy z podwdéjnym suwem i bezposrednim ciSnieniem
od 360 kg do 700 kg
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Nastawienie posuwu:

Posuw naszych pras mozna doktadnie nastawi¢ mechaniczng nakretka ze
stopniowaniem co 1/10 mm z blokada zapewniajaca doskonata powtarzalnosé cyklu.

Widok na mechaniczny docisk i na czujnik czasu potozenia dolnego
(wyposazenie na zyczenie).

DANE TECHNICZNE 6|:.|R 6PHR£-MAX 8P:|R
Sita (kg) 360 360 700
Skok roboczy (mm) 0» 50 0» 50 0» 100
Wysokos$¢ gabarytowa nastawna (mm) 20 » 250 60 » 270 40 » 260
Gtebokosé C-profilu (mm) 95 350 95
Wiercenie przesuwnej czesci (mm) 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Otwoér w stole 14H7 14H7 20H7
Stét (mm) 160 x 145 250 x 250 200 x 170
Szybko$¢ opadania (mm/sek.) 150 150 130
Zuzycie powietrza (1.) 0.6 0.6 2,3
Ciezar (kg) 25 95 50
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Prasy z podwojnym suwem i bezposrednim ciSnieniem ——
odl1T
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DANE TECHNICZNE

T ITLP 27 3T 4,37
¥ v ¥ ¥ v
Sita (kg) 1000 1000 2000 3000 4300
Skok roboczy (mm) 0 » 100 0 » 100 0» 69 0» 54 0» 40
Wysoko$é gabarytowa nastawna (mm) 140 » 200 300 200 180 175
Gtgbokos¢ C-profilu (mm) 100 180 10 10 110
Wiercenie przesuwnej czesci (mm) 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 30 16H7 x 30 16H7 x 30
Otwor w stole 32H7 50HM 30 30 30
Stot(mm)|  300x185 300 x 275 305 x 190 305 x 190 305 x 190
Szybko$é opadania (mm/sek.) 100 100 75 48 26
Zuzycie powietrza (I.) 3.4 3.4 52 52 52
Cigzar (kg) 125 150 150 150 150
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Prasy z podwojnym suwem i posrednim cisnieniem
od2do 43T
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2T - 3T - 4,3T
(statyw pod prase - opcja)

Nastawienie posuwu:

Posuw naszych pras mozna
doktadnie nastawi¢ mechaniczna
nakretka ze stopniowaniem co

1/10 mm z blokada zapewniajaca
doskonatg powtarzalnosé cyklu.

Widok na mechaniczny docisk i na
czujnik czasu potozenia dolnego
(wyposazenie na zyczenie).
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Prasy z podwojnym suwem i posrednim cisnieniem
od2do6T

26

2TLP-3TLP-43TLP-6TLP

(statyw pod prase - opcja)

DANE TECHNICZNE

Sita (kg)

Skok roboczy (mm)

Wysoko$é gabarytowa nastawna (mm)
Gtebokosé¢ C-profilu (mm)

Wiercenie przesuwnej czeséci (mm)
Otwor w stole

Stét (mm)

Szybko$é opadania (mm/sek.)
Zuzycie powietrza (1.)

Ciezar (kg)

EMG PRESSES
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e
przeznaczona do integracji przez klienta

Wersje sterowania pras
pneumatycznych ///

Dostarcza sie wytacznie prase bez sterowania i wyposazenia.

e
przygotowana do uzycia

N
przygotowana do uzycia z oburegcznym

z oburecznym sterowaniem

Wersja 1+

- Bezpieczne dwureczne przyciski sterujgce.

« Boczne i gérne obudowy stotu.

- Centrala, zawér zwrotny i pneumatyczne tacze.
« Filtr z funkcja regulaciji i filtracji (na zamek).

_élai
-
-il

- o'
l

V1

sterowaniem albo pedatem

Wersja 2 +
«Sterowanie pedatem do pracy z wbudowanym narzedziem*
«2-pozycyjny przetacznik kontroli na klucz.

v2 & 4 By

1 - PRACA OBURECZNA

2 - PRACA Z PEDALEM
(tylko do narzedziawbudowanego)

*Definicja: wbudowane narzedzia muszg by¢ zabezpieczone. Ich otwory i odpowiednie bezpieczne odlegto$éi muszg spetnia¢ obowigzujgce
normy i nie przekracza¢ odlegto$¢ 6 mm. Wszelkie dodatkowe ryzyka pracy z narzedziami wbudowanymi muszg by¢ wykluczone.
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Opcje

LICZNIK
Opcja 5-pozycyjny licznik z zerowaniem.

DODATKOWY REGULATOR

Dodatkowy regulator umozliwiajacy prace z
cisnieniem od 0,5 =

do 6 baréw.

KONTROLA JAKOSCI CZUINIKAMI SILY,
ALBO RUCHU

EMG oferuje mozliwosci kontrolowania wszystkich
sit lub ruchu za pomocg uzycia czujnikéw sity i
ruchu , ktére moga by¢ dostosowane do 100%
potrzeb kontroli obrabianego przedmiotu.

REGULATOR 1%

Regulator sity w zakresie od 0,5 do 6 bardw,
z recznym manometrem, zapewniajacy
powtarzalnosé
cyklu z
doktadnoscia
1%.

Zobacz strony
20-21

FILTR NA WYJSCIU POWIETRZA

Kompletny zestaw fitra na wyjsciu powietrza dla
obnizenia poziomu -

zanieczyszczenia E‘n
i hatasu (75dB
zamiast 85dB).

REGULATOR 3%

Regulator sity w zakresie od 0,5 do 6 bardw,
z recznym manometrem, zapewniajacy
powtarzalnosé
cyklu z
doktadnoscia
3 %.

OGRANICZNIK WYDECHU

Regulacja szybkosci opadania za pomoca

ogranicznika i —
wydechu. —
o
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MIKROMETRYCZNA REGULACJA DOLNEGO
PUNKTU ZWROTNEGO

System regulacji
dolnego punktu
zwrotnego ze
skalg po 0,02mm.

BLOKI

JSet 2 klockéw do mocowania narzedzia
w T-rowku.

TULEJA ZACISKOWA

Oprawka zaciskowa ER25
do czopu 01, 5 do 116 mm
(@na zyczenie).

3

PODSTAWA | PRZEGRODKI
Opcja obejmuje podstawe pod prase z 2 bocznymi
przegrédkami 350 x 250 mm.

To doposazenie pozwala stworzyé wysoko
ergonomiczne miejsce pracy:

* Przestrzen na nogi 450 mm.

» Wysoko$¢ podstawy730 mm (755 mm z
antywibracyjna podktadka).

- Nachylone przegrédki na detale 350 x 250 mm.

600

Miejsce na nogi
o szer. 450 mm

730
(730)

620 |

Opcje dodatkowe ///

- Nastawienie czasu pracy w potozeniu dolnym, umozliwiajace:
- Zatrzymanie prasy od 0 do 15s w dolnym potozeniu
- Zapewnienie osiggnigcia potozenia dolnego dzieki detekcji na

ostatnim mm skoku.

- Zatrzymanie prasy w potozeniu dolnym poprzez ciggty nacisk obu
recznych przyciskéw i nastepnie podniesienie przez docisnigcie

przyciskéw.

- Specjalny lakier RAL.

+ Specjalne rozwigzania na zyczenie (modyfikacje prasy,

oprzyrzadowanie i narzedzia).

Zobacz strony 48 do 51
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Prasy
udarowe

od 600 do 6 000 kg

Prasy udarowe
PMé6 - PM30 - PM60 - PM6P - PM30P - PM60P

W dobie norm ISO, znakowania i mozliwosci Sledzenia detalu,

prasy EMG oferujg szeroka skale modeli i akcesoriéw przeznaczonych
do znakowania, numerowania, nitowania i prasowania, ktore tgczag w
sobie wydajnos¢, precyzje i bezpieczenstwo.

Seria ta jest rowniez stosowana w wielu zaktadach produkcyjnych.
Sita ostateczna jest stata i jednolita, i pozostaje niezmienna
niezaleznie od ci$nienia dziatajgcego na dzwignie.

Te prasy majg regulowang site wyttaczania i mechanizm
zapobiegajgcy podwojnemu udarowi.

MOZLIWOSCI ZNAKOWANIA

Dane orientacyjne (Liczba znakéw w zale no ci od ich wysoko ci i materiatu)

PRASY 600KG 3000KG 6000KG
MATERIALU  ALUMINIUM ZELAZO ALUMINIUM ZELAZO ALUMINIUM ZELAZO
2mm 12 5 24 12 65 26
3 mm 8 3 20 9 56 17
4 mm 6 2 16 8 50 15
5mm 5 1 14 6 46 12
6 mm - - 6 3 40 8
10 mm = = 1 20
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Reczne prasy udarowe
od 600 do 6 000 kg

PMé6 PM30 PM60
N N N
Sita (kg) 600 3000 6000
Maksymalny skok podej$cia (mm) 25 40 40
Skok udaru (mm) 0.2 0.2 0.2
Wysokos$¢ gabarytowa nastawna | 30 » 250 | 40 » 250 | 70 » 520
Gtebokosé¢ C-profilu (mm) 86 123 174
. czopu narzedzia (mm) | @6x27 | B10x38 | B16x 48
St.t(mm)| 100 x 100 | 160 x 160 | 220 x 220
PM6 PM30 PM60 Ciezar (kg) " 30 100
TABELA Z DANYMI DO RECZNYCH PRAS UDAROWYCH
PM6 PM30 PM60 PM6 PM30 PM60
A @30 240 @70 K 135 170 230
B 500 650 1000 L 80 127 190
C 215 312 445 M 70 132 190
D 130 200 280 N 50 80 120
E 46 10 145 0 0650 ? 8,50 ? 10,50
F 86 123 174 P 6 8 12
G @6x27 @10x38 ©16x48 Q 9 10 13
H 30»250 40»250 70»520 R 6 8 9
| 100 160 220 S 90 160 230
J 50 70 90
Pneumatyczne prasy udarowe
od 600 do 6 000 kg
PM6P PM30P PM60P
N N N
Sita (kg) 600 3000 6 000
Maksymalny skok podejscia (mm) 30 40 45
Skok udaru (mm) 0.2 0.2 0.2
Wysokos$¢ gabarytowa nastawna | 40 » 300 | 60 » 300 | 100 » 300
Gtebokosé C-profilu (mm) 86 135 190
. czopu narzedzia (mm) | @6 x 27 ?10x38 | B16x48
St.t(mm) | 100 x 100 | 160 x 160 | 240 x 240
Ciezar (kg) 15 38 120
PM6 P PM30 P PM60O P
T

TABELKA DANYCH DO PNEUMATYCZNYCH PRAS UDAROWYCH

PM6P  PM30P  PM60P PM6P  PM30P  PM60P
A B840 % 60 100 K 10 170 250

B 500 640 830 L 155 228 [

c 242 340 503 M 90 150 210 B

D 140 200 300 N 50 80 120

E 465 10 145 0 @065 0850 1050

F 86 135 190 P 6 8 12

G ©@6x27 ©10x38 016x48 Q 6 8 9 FNT :
H 40» 300 60» 300 100 300 R 9 10 13 I - =
I 100 160 240 s 10 164 250 =
J 60 85 10 g i
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.
przeznaczona do integracji przez klienta

Wersje sterowania
prasami pneumatycznymi ///

Dostarcza sie wytacznie prase bez sterowania i wyposazenia.

- Wersja 2

przygotowana do uzycia
z oburecznym sterowaniem

Wersja 1+
- Bezpieczne dwureczne przyciski sterujgce.
« Boczne i gérne obudowy stotu.

- Centrala, zawér zwrotny i pneumatyczne tacze.
« Filtr z funkcja regulaciji i filtracji (na zamek).

- Wersja 3

32

przygotowana do uzycia z oburegcznym
sterowaniem albo pedatem

Wersja 2 +
«Sterowanie pedatem do pracy z wbudowanym narzedziem*
«2-pozycyjny przetacznik kontroli na klucz.

v2 4 4 B =

1 - PRACA OBURECZNA

2 - PRACA Z PEDALEM
(tylko do narzedziawbudowanego)

*Definicja: wbudowane narzedzia muszg by¢ zabezpieczone. Ich otwory i odpowiednie bezpieczne odlegto$éi muszg spetnia¢ obowigzujgce
normy i nie przekracza¢ odlegto$¢ 6 mm. Wszelkie dodatkowe ryzyka pracy z narzedziami wbudowanymi muszg by¢ wykluczone.
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Opcje

PODSTAWA | PRZEGRODKI
Opcja obejmuje podstawe pod prase z 2 bocznymi
przegrodkami 350 x 250 mm.

To doposazenie pozwala stworzyé wysoko
LICZNIK ergonomiczne miejsce pracy:

Opcja 5-pozycyjny licznik z zerowaniem. « Przestrzeri na nogi 450 mm.

- Wysokos$¢ podstawy730 mm (755 mm z
antywibracyjna podktadka).

» Nachylone przegrédki na detale 350 x 250 mm.

FILTR NA WYJSCIU POWIETRZA

Kompletny zestaw fitra na wyjsciu
powietrza dla obnizenia poziomu

zanieczyszczenia i hatasu (75dB zamiast AKCESORIA DO ZNAKOWANIA
85dB).

Na zyczenie dostepna jest szeroka gama
akcesoriow: reczne lub pneumatyczne
numeratory, uchwyty czcionek,czcionki...

BLOKI

JSet 2 klockéw do mocowania narzedzia
w T-rowku.

Dalsze opcje ///

NA ZYCZENIE:
- Specjalne wiercenie.
- Specjalny lakier RAL.

- Specjalne rozwigzania na zyczenie
(modyfikacje prasy, oprzyrzadowanie i narzedzia).

Zobacz strony 48 do 51

EMG PRESSES 33




Hydro-pneumatyczne
prasy

34

od7do30T

Hydro-pneumatyczne prasy
RODZAJE RAM 7T - 15T - 30T - 50T - 75T - 100T

Pracujemy ze sprezonym powietrzem... jedynie!

e

Produkowane
metoda CAD

Nasz cylinder na sprezone powietrze posiada zamknigte
obwody hydrauliczne, co umozliwia osiggnigcie potrzebnej
sity suwu roboczego, ktéry sie rozpoczyna, gdy ttok napotka
na opor. Zasada dziatania jest prosta i podobna cylindrom
pneumatycznymzpodwdéjnymdziataniem.Tatechnologiataczy
w sobie zalety systeméw pneumatycznych i hydraulicznych,
bez ich wad (np. Gto$ne i brudzace sie jednostki hydrauliczne,
niskie zuzycie powietrza..).

\

N

» Szybkosé - Sita
« Jakosc * Oszczednosé
« Cicha praca * Bezobstugowe

Bardzo szeroka gama urzadzen, moduty:
» ponad 60 réznych zaworow
+ Z 3 rodzajami ram

EMG PRESSES




Prasy hydropneumatyczne

Wyjasniajacy schemat dziatania

Etap 1
szybkie podejscie przebiega bez zasilania

Cylinder jest zasilany sprezonym powietrzem na oznaczeniach (1) i
(2). Gwattowne, ale bez uzycia sity, opadanie ttoka podajacego (3) i
suwaka (4) nastepuje do momentu osiggniecia oporu. Na tym etapie
olej wypetnia komore hydrauliczng (5).

Etap 2
powolny skok roboczy z uzyciem sity

Zawor sterujacy przetgcza zasilanie pneumatyczne na znak (6), ttok
roboczy (7) opada.

Podczas tej fazy ttoczysko ttoka roboczego (7) wchodzi do komory
hydraulicznej (5), spreza olej, co znacznie zwigksza moc suwaka (4).

Etap 3
suw powrotny i pozycja spoczynkowa
Sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem na oznaczeniach (8)

i (9). Suwak (4), ttok podajacy (3) i ttok roboczy (7) podnosza sie z
duzg predkoscia i pozostajg w gérnym potozeniu.

EMG PRESSES
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Hydro-pneumatyczne prasy
od7do30T
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30T ) ——= 1100
PRZYKLADY Rodzajeram7T Rodzajeram13T Rodzajeram 30T
N N N
Sita * 6910 » 7 820 kg 13 380 » 14 000 kg 28 300 kg » 30 650 kg
Catkowity suw * 50 » 400 mm 50 » 300 mm 50 » 400 mm
Roboczy suw * 6» 60 mm 6» 40 mm 6 » 40 mm
Wysoko$¢ gabarytowa 400 mm 430 mm 500 mm
Gtebokosé C-profilum 185 mm 220 mm 250 mm
Mocowanie przyrzadu do cylindra M30 x 2 x 25 mm M30 x 2 x 25 mm M39 x 2 x 35 mm
Catkowita dtugosé¢ cylindra * 650 » 1790 mm 695 » 1660 mm 800 » 2 010 mm
Stét 400 x 350 mm 450 x 400 mm 540 x 460 mm
Waga* 500 kg 750 kg 1200 kg

*zalezy od wyboru cylindra
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Hydro-pneumatyczne prasy

od50do100T

PRZYKLADY

Sita *

Catkowity suw *

Roboczy suw *

Wysoko$¢ gabarytowa

Gtebokos¢ C-profilum
Mocowanie przyrzadu do cylindra
Catkowita dtugo$é¢ cylindra *

Stot

Waga*

* zaleZy od wyboru cylindra
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Rodzajeram 50T Rodzajeram75T Rodzajeram100T
N | ]
45900 kg » 47 600 kg 72700 kg 98 500 kg
70 » 400 mm 100 a 300 mm 100 a 300 mm
6 » 40 mm 10 » 16 mm 8» 12 mm
580 mm 670 mm 710 mm
270 mm 270 mm 270 mm

M42 x 2 x 40 mm

957 » 2084 mm
700 x 500 mm
2200 kg

Mé64 x 2 x 60 mm

De 1329 » 2288 mm

900 x 500 mm
4500 kg

M64 x 2 x 60 mm

1329 » 2288 mm

1000 x 500 mm
5500 kg
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Wersje sterowania
pras pneumatycznych ///

.
przeznaczona do integracji przez klienta

Dostarcza sie wytacznie prase bez sterowania i wyposazenia.

0
przygotowana do uzycia
z oburecznym sterowaniem

Wersja 1+

- Bezpieczne dwureczne przyciski sterujgce.

« Boczne i gérne obudowy stotu.

- Centrala, zawér zwrotny i pneumatyczne tacze.
« Filtr z funkcja regulaciji i filtracji (na zamek).

Wersja 3

- przygotowana do uzycia z oburecznym
sterowaniem albo pedatem
Wersja 2 +

-Sterowanie pedatem do pracy z wbudowanym narzedziem*
+2-pozycyjny przetgcznik kontroli na klucz.

v2 4 4 By =

1 - PRACA OBURECZNA

2 - PRACA Z PEDALEM
(tylko do narzedziawbudowanego)

*Definicja: wbudowane narzedzia muszg by¢ zabezpieczone. Ich otwory i odpowiednie bezpieczne odlegto$éi musza spetnia¢ obowigzujace
normy i nie przekraczac odlegto$¢ 6 mm. Wszelkie dodatkowe ryzyka pracy z narzedziami wbudowanymi muszg by¢ wykluczone.
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Opcje

ZAPOBIEGANIE ROTACJI PRZY POMOCY
2 KOLUMN B -

System L
zapobiegania
rotacji przy
pomocy 2 kolumn
(Zmniejszenie
wysokosci
gabarytowej).

DODATKOWY REGULATOR

Dodatkowy regulator

umozliwiajgcy prace z
cisnieniem od 0,5 do 6
bardéw.

REGULATOR 3%

Regulator sity w zakresie
od 0,5 do 6 baréw, z
recznym manometrem,
zapewniajacy l
powtarzalnos¢ cyklu z
doktadnoscig 3 %.

o
-

REGULATOR 1%

Regulator sity w
zakresie od 0,5 do 6
baréw, z recznym
manometrem,
zapewniajacy
powtarzalnosé cyklu z
doktadnoscia 1 %.

Dalsze opcje ///

- Nastawienie czasu pracy w potozeniu dolnym,
umozliwiajgce:
- Zatrzymanie prasy od 0 do 15s w dolnym potozeniu
- Zapewnienie osiagniecia potozenia dolnego dzigki
detekcji na ostatnim mm skoku.
- Specjalny lakier RAL.

LICZNIK
Opcja 5-pozycyjny licznik z zerowaniem.

FILTR NA WYJSCIU POWIETRZA

Kompletny zestaw fitra
na wyjséciu powietrza
dla obnizenia poziomu
zanieczyszczenia i
hatasu (75dB zamiast
85dB).

OGRANICZNIK WYDECHU
Regulacja szybkosci )
opadania - "e
za pomoca '
ogranicznika
wydechu.

BLOKI

JSet 2 klockéw do mocowania narzedzia
w T-rowku.

- Zatrzymanie prasy w potozeniu dolnym poprzez

ciagty nacisk obu recznych przyciskéw i nastepnie
podniesienie przez docisniecie przyciskow.

+ Specjalne rozwigzania na zyczenie (modyfikacje

prasy, oprzyrzadowanie i narzedzia).

Zobacz strony 48 do 51
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© NAWIDEO

Prasy
mechaniczne

od6do80T

Prasy mechaniczne
6T-15T-25T-45T-80T

Prasy mechaniczne

Seria pras mechanicznych EMG sktada sie z
5 modeliod 6do 80T.

Dysponuja wielkg wydajnoscia i z tatwoscig i
doktadnoscig wykonujg najciezsze aplikacje:
produkcja zegarkéw, bizuterii, okularéow,
urzadzen elektr ycznych i elektronicznych,
czesci samochodowych, elektroniki
uzytkowej, zabawek, zamkow...

Sg wytrzymate i gwarantujg przez dtugi czas
wysoka jakosc¢ i produktywnosé, ktorej nie
majag konkurencyjne prasy!
Przeprowadzenie najrézniejszych zadan dla

kazdego modelu jest tatwe dzigki rezerwie
mocy i bardzo doktadnemu wykonaniu.

DANE TECHNICZNE

6T 15T 25T 45T 80T
¥ v v ¥ v
Zmienny suw (mm) 4% 40 5» 75 5» 75 6» 100 8 » 120
Wysokosc gabarytowa (mm) 200 300 300 350 400
Gtgbokos¢ C-profilu (mm) 120 180 210 220 300
llo$¢ cykli / min 240 140 140 130 100
Nastawienie $ruby sferycznej (mm) 0» 30 0» 50 0» 60 0» 70 0» 90
Wiercenie ruchomej czesci (mm) ?26H7x40 B38H7x55 @38H7x55 B50H7x65 @50H7x100
Moc silnika (kw) 0.5 11 2.2 55 75
Zuzycie powietrza na cykl (1) 0,2 0,6 0,7 0.9 0,7
Wymiary stotu (mm) | 450x220x30 450x320x40 550x400x48 650x430x57 850x600x67
Waga (kg) 450 900 1400 3100 6300
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Prasy mechaniczne
Parametry serii

Rama wykonana z jakoSciowej stali narzedziowej z
konstrukcjag w ksztatcie C-profilu. Jednakowe spoiny i
materiat wysokiej jakosci zapewniajg znakomita sztywnosé
i odpornos¢ na obcigzenia spowodowane udarami podczas
intensywnego uzywania.

Bardzo grube kotnierze ramy ograniczajg otwieranie sie
C-profilu.

* Ruchoma czesé

Ruchoma czes$¢ jest ze stopu FGS 300 zamotowana na
regulowanych $rubg slizgach ze stali szlachetnej lub brazu.
Element w catosci jest wyszlifowany i recznie wygtadzony.
Regulacja za pomocg ogranicznikéw zamontowanych do
ramy prasy.

Stopka czesci ruchomej ma otwory i centralny nawiert do
montazu narzedzia.
Slizgi sa wykonane z rowkami umozliwiajgcymi smarowanie.

Naprzeciw $lizgu jest umiejscowiona poprzeczka. Regulacje
prowadzi sie dociskiem zamotowanym na ramie prasy.

« Ttoczysko / Sruba kulowa

Ttoczysko jest wykonane ze stopu FGS 300 (u prasy 80T
ze stali) z tulejami tozyskowymi z brazu z oszlifowana
powierzchnig zapewniajgcg doskonate smarowanie.
Smarowanie zapewnia ole;j.

Sruba kulowa jest z wstepnie obrobionej stali z obrébka
powierzchniowa.

Standardowy panel
sterowania do pras
mechanicznych

« Wat

Wat wykonany z kutej szlachetnej stali. Ostateczne
wykonczenie zmniejsza zuzycie z powodu tarcia. Obraca
sie na smarowanych tozyskach.

* Zmiana suwu

Dla zmiany suwu wystarczy odtgczy¢ sprzegto ktowe i
nastawi¢ wymagany posuw. Zmiana suwu jest dzigki temu
bardzo szybka.

« Smarowanie

Smarowanie jest centralne i zapewnia je reczna pompa.
Czestotliwos¢ smarowania mozna dopasowac w zaleznosci
od wykonywanych cykli (krokowa lub ciggta praca).

Automatyczna pompa jest wyposazeniem na zyczenie.

» Elektromagnetyczna przepustnica z podwdéjng
komora

Zabezpieczone systemem samokontrolii jest montowane z
amortyzatorem odpornym na zabrudzenie.

- Sprzegto/Hamulec

Poruszanie prasy zapewnia jednotarczowe pneumatyczne
sprzegto i kontroluje je hamulec. Od modelu 25t wzwyz
zaistniate przerwy w dostawie powietrza zabezpiecza
zbiornik powietrza

Prasy mechaniczne
Standardowe wyposazenie

- Bezpieczne sterowanie oburecznymi przyciskami

- Centralne smarowanie reczng pompa

» Licznik z 6 cyframi i zerowaniem, 8 cyfr bez zerowania
- Praca ciggta lub krokowa

+ Rama z wychyleniem az 20° (nha zyczenie dla modeli 45t
i 80t)

- Nastawienie z motorem lub bez
« Pozytywny mechanizm wyrzucajacy w czesci ruchomej
« Cylindry stabilizujace (45t i 80t)

+ Hydrauliczne odblokowanie cze$ci ruchomej (45t i 80t)

- Automatyczne zwolnienie sprzegta ktowego przy zmianie
suwu (80t)

« Certyfikat bezpieczenstwa EU

*Instrukcja obstugi oraz
pneumatyczny i hydrauliczny

schematy: elektryczny,

« Instrukcja obstugi biezacej (przypomnienie zalecanych
czynnosci, dziatania kontrolne, czynnosciprewencyjne,
usterki i ich naprawa)

EMG PRESSES
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Prasy mechaniczne

6,15i25T
Wysokosé Wysokosé
Suw w potozeniu w potozeniu
dolnym goérnym
4 178 182
10 175 185
18 171 189
25 167 192
32 164 196
36 162 198
39 160 199
40 160 200

Wysoko$é Wysokosé
Suw w potozeniu w potozeniu
dolnym gérnym

5 261 266

20 253 273
38 245 283
53 237 290
65 231 296

72 227 299

75 226 301

Wysokosé Wysokosé
Suw w potozeniu w potozeniu
dolnym gérnym
5 262 267
13 258 27
24 252 276
34 248 282
44 242 286
53 238 291
61 234 295
67 231 298
71 229 300
74 2275 3015
75 227 302

25T
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Prasy mechaniczne

80T

9150

45180T
Wysokosé Wysokosé _
Suw w potozeniu w potozeniu i I
dolnym goérnym | o~
6 299 305
14 295 309 I=
26 289 315 EE
39 282 321 ©°
—T [> T 2
50 277 327 . — wawereeme || [ | )
_, CZESCI RUCHOMEJ I
@50 H7 x 65 mm
61 271 332 =
7 266 337 J T |_
79 262 341 o
86 259 345
92 256 348 =) . ,
97 253,5 350,5 \ "
99 2515 3515 / M 14 NORMA DIN 508 ~NALA
4
100 252 352 ‘ — //Q ™~

Wysoko$é Wysokosé -
w potozeniu w potozeniu D
dolnym gérnym =
8 332 340
18 328 346
32 321 353
46 314 360 . . : s
] 7\ /
60 306 366 2o8acz Ly NAWIERCENIE =320 — 4(!5
73 300 373 —' RUCHOEEJ I A y
@50 H7
85 295 380 X100 mm
95 290 385
104 285 389 I |
1M1 282 393 115 i 120
16 279 395 L
s~ NS |
19 278 397 / 0 1
120 278 398 ) = o — 2N |

Pulpit sterowniczy

w standardzie ///

5" ekran dotykowy, tatwo dostepny dla
operatora, umozliwia obstuge prasy i dostep

do réznych menu (cykle pracy, informacje,
statystyki, usterki itp.)

g
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Prasy mechaniczne

Linie produkcyjne z rozwijarka, prostownicg, podajnikiem

44

EMG PRESSE wykonuje na zaméwienie wszystkie kompletne linie
produkcyjne do tasm lub drutéow

Urzadzenia produkcyjne dobierane sa dla naszych partneréw przez
nasze biuro projektowe w celu zapewnienia zgodnosci ze specyfikacjami
oraz wymaganiami rentownosci i jakosci, spetniajg najbardziej
rygorystyczne przepisy.

Kompletna linia produkcyjna zazwyczaj

obejmuje:

« Standardowa lub zmodyfikowana
mimosrodowa prasa mechaniczna z
asortymentu EMG,

+ Odwijak pojedynczy lub podwdjny,
pionowy lub poziomy,

- Prostownica rolkowa,

« Pneumatyczny posuw chwytakiem,

« Lub kanat elektroniczny,

» Nozyce do odpadéw lub przewijarka.

Kazda linia produkcyjna jest zaprojektowana zgodnie
z najlepszg ergonomig i posiada sprzet ochronny oraz
barierki niezbedne dla maksymalnego bezpieczenstwa
operatora.

Umozliwiajg operowanie szerokim zakresem wymiarow w
szerokosciigruboscilistew oraz réznych profili, w réznych
materiatach przeznaczonych do prostowania i ciecia,
z uwzglednieniem parametrow materiatéw najbardziej
skomplikowanych, o matej lub duzej granicy sprezystosci.
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Prasy mechaniczne

Linie produkcyjne z rozwijarka, prostownicga, podajnikiem
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Wyposazenie dodatkowe

KURTYNA OPUSZCZANA

Automatyczna opuszczana kurtyna zabezpiecza
przednig i boczna ochrone operatora i oséb trzecich.

Przytrzymanie nacisku pedatu najpierw spusci kurtyne
w dot az do spodniego potozenia i wtedy cykl zostaje
rozpoczety wytgcznie pod warunkiem, ze czuta ostona
nie napotka na zadnga przeszkode.

Operator moze wigc podczas pracy wolnymi rekami
zaktadac¢ i odbiera¢ detale, nawet, gdy maszyna nie
jest zablokowana.

To wyposazenie umozliwia, przy jednoczesnym
zachowaniu bezpieczenistwa, wzrost produktywnosci
na poziomie 20% a dla obstugi oznacza mniejzmeczenia
i napiecia migsni.

Drzwiczki sg zamontowane na zawiasach i umozliwiaja
petny dostep do szybkiej i tatwej wymiany narzedzia

KLIN DO MECHANICZNEGO ODBLOKOWANIA
(hydrauliczne i standardowe modele 45T i 80T)

~ Klin do odblokowania
czes$ci ruchomej w
dolnym potozeniu
umozliwia w ciggu kilku
minut odblokowac prase,
bez wymiany detalu.

EMG PRESSES

KURTYNY OPTYCZNE

Niewidoczne bariery zapewniajgce ochrone przedniej
strefy niebezpiecznej i sterujgce startem cyklu po
jednym lub dwdch naruszeniach promienia detektora.

To wyposazenie likwiduje potrzebe oburecznej obstugi
i zapewnia maksymalng ochrone przy zwigkszeniu
wydajnosci prasy.

Jednoczes$nie mozna pracowac takze z prostg ochrong
za pomocg pedatu do zatgczenia cyklu.

Drzwiczki s3 zamontowane na zawiasach i umozliwiaja
petny dostep do szybkiej i tatwej wymiany narzedzia.

ELEKTRONICZNE MODULY

Programowalny modut

z elektronicznymi
krzywkami OMRON,
potaczony z
urzadzeniem kodujgcym,
umozliwia sterowac 8
wyjsciami i obstugiwaé
jednoczesnie podajnik,
odmuch, chwytaki,
nozyce albo jakiekolwiek
inne peryferia
urzadzenia.




AUTOMATYCZNE SMAROWANIE Z KONTROLA
POZIOMU (standardowo dla 45T i 80T)

Automatyczne smarowanie montuje
sie w miejsce centralnego
recznego smarowania.

Zapewnia poprawne

= SmMarowanie urzgdzenia
bez ryzyka, ze operator
zapomni 0 smarowaniu.

| To dodatkowe wyposazenie
sie zdecydowanie poleca

w przypadku trybu

automatycznej pracy.

PNEUMATYCZNY ZABIERAK
(25T, 45T, 80T)

Ma takg sama funkcje co
zabierak gumowy ale ma
wigkszg wydajnos¢, od 3t w
prasie 25T i 45T, ado 7T w
prasie 80T.

Zbiornik na powietrze
zapewnia powtarzalny nacisk.

@ @ ‘ STOL

TLOCZYSKA

~——— DODANO TABELE

Dalsze opcje ///

- Sterowanie pedatem do pracy z zabudowanym
narzedziem* albo suw < 6 mm

WYRZUTNIK ,
%
;
I
Q)| 4
(o)
A-A

DODANO TABELE

GUMOWY ZABIERAK
(6T, 15T, 25T))
ST6L LISTWA OPPROWA

Gumowy zabierak
zamontowany w otworze
stoiu, zapewnia wyrzucanie
detalu spod prasy.

Jego site mozna nastawié
regulujac napigecie gumowych
bloczkéw stykowych.

RAMA %7

3x3PLOTS
250 x40

ﬁtjd\ ECROU DE REGLAGE
EFFORT DE DEVETISSAGE

ZMIENNIK PREDKOSCI Z POTENCIJOMETREM
STERUJACYM

W celu nastawienia kadencji

M cykli roboczych prasy w

78 1 trybie automatycznym

S | albo dIa_poonne_go

| opadania w trybie

O ', sterowania motorem mozna

w== o wyposazy¢ wszystkie prasy

we= | mechaniczne w zmiennik

S50 predkosci sterowany
potencjometrem.

= _"-‘_":

RAMA PRASY

WYRZUTNIK

KOLUMNA
MOCUJACA FANTINI

FANTINI

» Krzywka oddmuchowa z rozdzielaczem 3/2 i zaworem

zamykajgcym

- Nastawialny licznik z 6 cyframi do zatrzymania prasy
po osiagnieciu zgdanej ilosci cykli

- Halogenowe oswietlenie na kablu 500 mm, swietlowki

lub oSwietlenie LED

- Komora rozprezeniowa na wydechu dla zmniejszenia

poziomu hatasu (-2dB)
+ Komplet klockéw
« Antywibracyjne podstawki
« Specjalny lakier RAL

*Definicja: wbudowane narzedzia muszg by¢ zabezpieczone. Ich otwory i
odpowiednie bezpieczne odlegto$éi musza spetnia¢ obowigzujace normy i nie
przekraczac¢ odlegto$é 6 mm. Wszelkie dodatkowe ryzyka pracy z narzedziami
wbudowanymi muszg by¢ wykluczone.

EMG PRESSES

47




Prasy produkcyjne
Dziatania specjalne

Aby sprostac¢ potrzebom specyficznych
zastosowan wymaganych przez okreslone
branze i obszary dziatalnosci, EMG oferuje
specjalne urzadzenia na miare, doskonale
dostosowane do specyfikacji i ograniczen

produkcyjnych.

L

» 18HR SPECJALNA » 1T aze specjalnymi ostonami » 30T HYDRO
wysokos$¢ gabarytowa i bariera optyczna XXL

» PRASA 25T
z dzwigkoszczelng kabing

» 3T
z mobilng ostong i
drewnianym blatem
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» Mozliwos$é
SPECJALNEGO
MALOWANIA
na zamoéwienie

» 15T aze zintegrowanym blatem
do umieszczania koszy

» HYDRO

SPECJALNY » PRASA W WERSJI CYNKOWO-
NIKLOWEJ
Catkowicie ocynkowana i/lub
niklowana prasa laboratoryjna.
Zabiegi te sg najczesciej
stosowane w Swiecie
antykorozyjnym

) D 6TEKRAN
; . I MOBILNY
\ E specjalny kolorowy

26T
ZEGAR

EMG PRESSES
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Dziatania specjalne
Narzedzia niestandardowe

Dzigki wtasnemu biuru projektowemu oraz parkowi maszynowemu liczagcemu ponad
40 maszyn, EMG opracowuje i wykonuje na zamodwienie wszelkie modyfikacje lub
produkcje pras specjalnych, a takze drobnego osprzetu i narzedzi do pras.

» 4HR » 13T HYDRO
z narzedziami do montazu z oprzyrzagdowaniem do
tozysk deformaciji

» 6TLP
z oprzyrzagdowaniem do
mocowania sworzni i

» 3TLP » 6PHR modyfikacjg ramy

z narzedziem do kalibracji z oprzyrzagdowaniem do
formowania mydta
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»2T
z narzedziem do
wykrawania

» 2HR
z narzedziami montazowymi i
instalacyjnymi

» 3T
z wbudowanym
narzedziem do wykrawania

» 7THYDRO » 6TLP 1T
z narzedziem do z narzedziem do z oprzyrzagdowaniem do
wykonywania otworéw @ w prostowania watéw zaciskania i zwigkszonym
detalach z tworzywa profilem
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Prasy mechaniczne
Jakos¢ produkgcji

Catkowity widok prasy

=

Nastawienie dolnego
potozenia bez motoru

Szybka regulacja suwu Szybkie nastawienie
wysokosci gabarytowej

Widok na napgdowe ko’ro Uchwyt kluczy Nastawienie wychylenia
zebate prasy 80t serwisowych (hydrauliczne dla 45 i 80T)
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Wydajnosé¢ w potgczeniu

F =T

Z umiejetnosciami

Cata linia produktéw EMG oferuje szeroki wachlarz
dodatkowych opcji i modyfikacji na potrzeby
kazdego zastosowania:

Firma Long projektuje i montuje specjalne maszyny
do specyficznych wymagan poszczegdlnych
segmentoéw produkcyjnych.

Oprocz efektywnej obstugi i bardzo szerokiej gamy produktéw klientom
EMG, dzieki fachowosci w procesach projektowania i produkcji,
zapewniamy szeroki wybor dodatkowego wyposazenia i specjalnych

wersiji.

MADE IN /\FRANCE




Prasy EMG oferujg producentom najlepszy poziom zwrotu inwestycji dzigki konkurencyjnym
naktadom na zakup i utrzymanie urzadzen, dzieki swojej charakterystyce pracy oraz
doktadnej i przydatnej ergonomii.
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Dokumenty i fotografie nie sg wigzace: na podstawie oczekiwan klientéw firma

EMG
e PRAMARK

LONG/EMG moze zmieni¢ parametry swoich modeli.

80 rue du Loquois PRAMARK s.r.o.

ZA Rumilly Sud Netovicka 1960

F-74150 MARIGNY-SAINT-MARCEL 274 01 SLANY

Tel. : +33 4 50 011158 Tel. : +420 251561 029
E-mail : contact@long-meca.eu E-mail : pramark@pramark.eu

www.emg.fr www.pramark.eu



